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GLAS VERNETZTE FERTIGUNG

WAS KANN DER ISO-HERSTELLER VOM FENSTERBAUER LERNEN?

Das Wichtigste ist der
transparente Informationstluss

Der Hersteller von Fenstern und Haustiiren Internorm fertigt seit Jahren sein
Isolierglas selbst. Welche Rolle die Transparenz der Prozesse fiir ihn spielt,
und warum er dabei auf Software von Lisec setzt, erlautert Norbert Jagereder,
Fertigungsleiter der ISO-Produktionen in Traun (A) und Sarleinsbach (A).

mmmmmm  Transparenz in der Produktion bei Internorm: Am
gréBten Internorm-Standort in Traun ist Norbert
Jagereder Leiter der Fertigungsorganisation und Instandhal-
tung und zeichnet verantwortlich fiir die Optimierung der ge-
samten (ISO-)Produktion. Hier muss immer alles stimmen, da-
mit das Produktionsvolumen von rund 900000 Fenster- und
Tureinheiten mit ISO-Einheiten bedient werden kann.
Norbert Jagereder fihrte bereits Ende 2007 die Lisec-Produk-
tions-Software fur die Isolierglasfertigung am Standort ein
und ist heute mehr denn je von der weiterentwickelten Ver-
sion Uberzeugt. Dabei spielt diese fir ihn eine zentrale Rolle
bei der Entscheidungsfindung flir oder gegen eine Investition.

Zuerst optimieren, dann investieren

Investitionsantrédge vorzubereiten und ,,durchlzu boxen” ist kei-
ne leichte Aufgabe, denn es geht meist um viel Geld und dem-
entsprechend gibt es ein hohes Risiko. Aber: Ab welchem Zeit-
punkt sollen Verarbeiter investieren? Eine gute Basis flr solche
Entscheidungen ist immer eine neutrale Auswertung tber die
Performance der einzelnen Maschinen und Linien,

Das Zauberwort bei Investitionsstrategien heift: Produkti-
onsoptimierung. Dazu Markus Schoisswohl, Leiter Automati-
on bei Lisec: s wird fiir Produktionsleiter immer wichtiger, ei-
nen Uberblick iber die gesamte Leistung des Maschinenparks zu haben,
zu wissen, wo es Flaschenhilse gibt, und ab wann welche Optimierungs-
schritte ndtig sind”

Durch die eigene Flachglasverarbeitung konnte Lisec als Anlagenbauer
wertvolle Erfahrung in diesem Bereich sammeln. Schoisswohl: Erst wenn
die Produktion komplett transparent ist und man konsequent Optimie-
rungsstrategien umgesetzt hat, lasst sich der Punkt definieren, wann die
Maximalleistung erreicht ist und Mensch und Maschine gemeinsam an
ihre Limits kommen." Dies ist wie-
derum der AnknUpfungspunkt fur
notwendige Investitionen. =44
Schoisswohl: ,Ohne  Auswertung
tiber Software wird es immer bei
einem Bauchgefihl bleiben, das
flr die meisten Eigenttmer als Ent-
scheidungsbasis flr Investitionen

Norbert Jagereder, Internorm

nicht ausreicht”, i s
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Erst wenn die Kapazitaten aller Anlagen zu
100 % ausgereizt sind, erst dann reden wir (iber
Investitionen.

Norbert Jagereder, Leiter Fertigungsorganisation bei Internorm: ,Erst wenn wir am Limit einer An-
lage sind, werden wir in eine neue investieren. Und die AssetCheck-Software gibt uns diese Infos.”

Interview mit Norbert Jagereder

GLASWELT _ Was umfasst ihre Software fiir die ISO-Fertiqung?

Jagereder _ Neben einem vorhandenen ERP-System verwenden wir die
Produktionssteuerung von Lisec. Dabel lduft die Verbindung von Auftrags-
software zur 1SO-Produktionssoftware Uber ein Produktionsplansystem zur
Fensterfertigung. Unsere Planung und Organisation fiir den Isolierglasbe-
reich machen wir in GPS prod (Fertigungssteuerung), Autofab und dyna-
mischer  Produktionsoptimierung
(Lisec DynOpt). Die Software set-
zen wir Ubergreifend ein, damit ich
den Uberblick tiber alle Produk-
tionsschritte habe und jederzeit
den aktuellen Ist-Stand abrufen
kann. Eine Software, die solche In-
formationen generiert, ist fir die
Teamleiter sehr wichtig, da sie da-
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Mit der Software lésst sich das gesamte Leistungspotenzial aller Anlagen abrufen.

mit immer Uber die Performance der gesamte Linie Bescheid wissen: Sind
wir im Plan, brauchen wir zusatzliche Linien, brauchen wir Unterstlitzung
von anderen Teams etc. Diese Informationen sind die Basis fur gine optima-
le Produktion. Wir wollen unsere Software noch erweitern, um kiinftig noch
besser planen zu kénnen und Produktionsausfille auszuschlielen.

GLASWELT _ Die Anlagen liefern doch eigene Daten, reicht das nicht aus?
Jagereder _ Daten zu einzelnen Anlagen sind interessant, zelgen aber
nicht das echte Potenzial auf. Denn das steckt in der Kombination aus Mitar-
beitern und Maschine. Bevor wir in eine neue Anlage investieren, prifen wir
mithilfe des Programms Lisec Asset Management, das die gesamte Produk-
tion abbildet, ob die bestehende Anlage wirklich optimal genutzt wird.

GLASWELT _ Und wie unterstiitzt Sie das System bei der téglichen Arbeit?
Jagereder _ [ch (berwache keine Maschinen, sondern ermittle Leis-
tungsdaten. Im Fokus steht eine Effizienzsteigerung, z.B. bei der Versie-
gelung oder bei den Biegeanlagen. Die Maschinen kénnen” genug, des-
halb gilt es, die Anlagennutzung selbst zu steigern. Ziel ist, die Anlagen bis
ans Limit zu nutzen. Und das kann ich Uber Lisec-Software feststellen und
steuern. Nur wenn ich Leistungsdaten ermittle und auswerte, lasst sich die
Maschinenverfligbarkeit steigern und so einen héheren Ausstofs erzielen.
Dabei geht es um Potenziale von bis zu einer halben Stunde pro Schicht.
Eines darf man aber nicht vergessen, die Software zeigt zwar Potenziale
auf, die MaBnahmen muss der Produktionsleiter davon selber ableiten und
umsetzen.

GLASWELT _ Wie oft schauen Sie auf die Monitore des Programms?
Jagereder _ [aufend. Das ist das erste, was ich bei Dienstbeginn mache.
Und auch von zu Hause aus nutze ich das System — so kann ich bei eventu-
ellen Storungen lange Telefonate vorwegnehmen, da ich wei3, was in der
Fertigung los ist, wenn ich direkt auf den Ubersichtsmonitor schaue.

GLASWELT _ Wie bewerten Sie den Kosten-Nutzen Faktor dieses Systems?
Jagereder _ Ohne diese Software geht es Uberhaupt nicht mehr, sonst
kann man nicht produzieren. Auf jeden Fall hat sich unsere Investition in-
nerhalb von einigen Wochen amortisiert.

GLASWELT _ Reicht lhnen das heutige Leistungsvermégen der bei lhnen
installierten Software?
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Der Produktionsleiter erhilt auch einen iberblick iiber alle Alarme der gesamten Linie.

Jagereder _ Nein, ich mochte dieses noch weiter ausdehnen und zusétz-
liche Features implementieren. Automation im Sinne von Industrie 4.0. Das
sehen wir als wesentlich fUr unseren kiinftigen Geschaftserfolg an. s

Die Fragen stellte Matthias Rehberger.

Anzeige

Innovative Vakuum-Automatisierung

Alles im Griff mit Vakuum!

Fiir jede Automationsaufgabe die passende Vakuum-Komponente:
Schmalz unterstitzt Sie mit einem umfangreichen Produkt-
programm, innovativen Branchenldsungen und qualifizierter
Systemberatung. Weitere Informationen:

www.schmalz.com/katalog | Tel. +49 7443 2403-201

J. Schmalz GmbH, Aacher Str. 29, D-72293 Glatten, schmalz@schmalz.de, www.schmalz
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